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Ptytki historyczne Zahna —
& technologia wykonania

Fabryka Zahna-Fliesen GmbH od ponad kilkudziesi¢ciu lat jest bardzo zaangazowana
przy konserwacji zabytkow. Zostala nagrodzona zlotym medalem w 2018 r.
na wiodacych europejskich targach ochrony zabytkéw i renowacji starych budynkéw
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Odtworzona posadzka
dworca PKP w Opolu
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w Lipsku ,Denkmal” za wybitne osiagniecia przy ich ochronie w Europie.
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Zaktad zostal zatozony w 1891 roku w po-
blizu Lutherstadt Wittenberg w Zahna pod
nazwa Utzschneider i E. Jaunez. Taki wybor
lokalizacji, zaledwie 100 km na potudniowy
zachod od Berlina, nie byt przypadkowy, ale
wynikat raczej z faktu, ze pobliskie wyrobi-
ska gliny i bliskos¢ wschodzacej stolicy cesar-
stwa obiecywaty dobre wyniki sprzedazy dla
pierwotnie francuskiej firmy. Juz w latach 30.
XX wieku ,Mosaik-Plattenwerk” zatrudniat po-
nad 600 osob w fabryce Zahna, co czynito ja
trzecia co do wielko§ci fabrykg w Niemczech.
Po drugiej wojnie swiatowej zaktady produk-
cyjne zostaly rozgrabione przez rosyjskie sity
okupacyjne, ale p6Zniej odbudowane w NRD
i przekazane Kombinatowi Plytek i Ceramiki
Sanitarnej Boizenburg jako przedsigebiorstwo
produkcyjne. Po upadku muru berlinskiego
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dawnemu francuskiemu wtascicielowi udato
si¢ odzyskac zaktad.

W wielu starych zabytkach czy budyn-
kach wymagajacych renowacji pod grubg war-
stwg kurzu drzemie stary relikt z przesziosci.
Picknie odrestaurowane ptytki posadzkowe
znajduja si¢ na Dworcu PKP w Opolu.

Proces odtworzenia plytek rozpoczyna si¢
od przygotowania opisu, ktory powinien byc
doktadny i oprocz szczegotow technicznych,
takich jak wymiary, kolory, powierzchnia, sztu-
ki lub metry kwadratowe, zawsze zawierac do-
kumentacje fotograficzng. Aby uzyskac szcze-
gotowy replike, zwtaszcza kolory, konieczne
jest posiadanie oryginalnej ptytki.

W pierwszym etapie mozliwos¢ wykonania
plytek jest sprawdzana przez producenta ma-
tryc w celu ustalenia szczeg6tow technicznych.
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W trakcie opracowywania koloru w laborato-
rium przygotowuje si¢ kilka probek i przeka-
zuje je klientowi. Po pisemnym potwierdze-
niu przez klienta wybranych probek koloréw
opracowanie koloru jest zakonczone.

Do produkgji ptytek uzywa sie sprasowa-
nego granulatu ze 100% naturalnych surowcow
gliny, kaolinu, skalenia i barwnikéw. W pro-
cesie ksztattowania narz¢dzie jest napelniane
recznie i prasowane. Nastepnie ptytke wyjmuje
si¢ z formy. Ten re¢czny proces ksztattowania
odzwierciedla oryginalne odniesienie tech-
nologiczne do ptytek wyprodukowanych po-
nad 100 lat temu z podwo6jng warstwg wypet-
nienia o grubosci ok. 3—5 mm w przypadku
kolorowej warstwy — co oznacza maksymal-
ng trwatos¢ ptytki. Szablon projektu (mosi¢z-
ng kratke) wktada si¢ do oczyszczonej formy.
Nastepnie rozpoczyna si¢ reczne napelnianie
odpowiednimi kolorami komory formierskiej
przy uzyciu sit, ktorych ilos¢ jest taka sama
jak ilos¢ kolorow.

Na dworcu w Opolu uzyto 9 sit przy jed-
nej plytce (zasypywanie trwa kilkanascie mi-
nut). Po wypelnieniu wszystkich koloréw, na
warstwe kolorowych mas gresowych sypie
sie warstwe bazowa, po czym szablon mozna
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wyjac z formy. Nastepnie ptytka jest dociskana
odpowiednig strong do dotu. Kontury linii na
polaczeniu mas gresowych wynikajg z uziar-
nienia zastosowanego granulatu.

Po sprasowaniu ptytki sa suszone w tem-
peraturze okoto 120°C i wypalane w piecu od
60 do 90 minut w temperaturze okofo 1230°C,

Rysunek narzedzia

Ptytki na dworcu PKP
w Opolu

Technologia wykonania
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RENOWACJE

1 ZABYTKI

181

2021



Dworzec PKP Watbrzych
Szczawienko

w zaleznoSci od grubosci plytki, ktora jest
sprawdzana, sortowana i pakowana recznie.

Ptytki ceramiczne Zahna sg produkowa-
ne ze specjalng powierzchnig, co wyrdznia
je sposrod innych produkowanych ptytek.
Impregnat wnika w glab ptytki juz podczas
procesu wypalania. Dzieki czemu:

* s3 tatwe do utrzymania czystosci,
¢ charakteryzuja sie wysokg odpornoscia
na Scieranie, zarysowania, uszkodzenia
mechaniczne,
maja odpornos¢ na wigksze obcigzenia
czy nacisk,
* s3 mrozoodporne oraz odporne na bar-
dzo wysokie temperatury,
* majg wyraziste kolory,
* 53 odporne na kwasy, zasady, oleje i ttuszcze.

Nasze ptytki z ceramiczne uszlachetniong
powierzchnig Kerasiegel sg szczegolnie tatwe
do utrzymania w czystoSci. Powtoka Kerasiegel
jest uszlachetnieniem, impregnacjg ceramicz-
na powierzchni (nie jest to organiczny Srodek
impregnacyjny), ktora jest natozona na ptyt-
ke przed procesem wypalania, a podczas wy-
patu taczy sie nierozerwalnie z powierzchnig
plytki, wnika w giab ptytki i zamyka otwar-
te pory, powodujac, ze jakakolwiek impre-
gnacja zaréwno po ulozeniu, jak i przy dal-
szym uzytkowaniu, jest zbedna. Duzg zaleta
plytek Zahna jest to, ze nie ma koniecznosci

zabezpieczania tych plytek przed przystapie-
niem do fugowania.

Ptytki Zahna wystepuja w antyposlizgo-
wosci od R9 VO do R13 V10. Moga wystepowac
w formatach od 4X4 cm do 40X40 cm w gru-
bosciach od 9 mm do 18 mm (35 mm), we
wzorniku Zahna Fliesen wystepuje 15 standar-
dowych koloréw (plus ponad 100 innych ko-
loréw specjalnych). Istnieje mozliwos¢ odtwo-
rzenia plytek zgodnie z dostarczonym wzorem.

Ptytki Zahna to produkty spelniajace
wszystkie wymagania, aby mogty by¢ ukta-
dane w obiektach uzytecznoSci publicznej
zarOwno wewnatrz, jak i na zewnatrz. Moga
by¢ uktadane na ogrzewaniu podiogowym.
Do produkgcji plytek Zahna nie s uzywane
kolorowe szkliwa, wzor uzyskuje sig, stosu-
jac roznokolorowe masy gresowe, co spra-
wia, ze plytka ma w zasadzie nieograniczong
wytrzymatos¢.

Ptytki historyczne ZAHNA FLIESEN to
idealny produkt do uktadania w obiektach
zabytkowych, takich jak zamki, patace, stare
kamienice, obiekty sakralne, przejazdy bram-
ne, dworce kolejowe.

Ptytki Zahna Fliesen posiadaja Certyfikat
Instytutu Budownictwa i Ekologii, co Swiadczy
o tym, ze fabryka zwraca szczegolng uwage
na ekologie od momentu pozyskania surow-
cow poprzez proces produkceyjny, az do mo-
mentu ewentualnej utylizacji.




