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{‘:: Produkcja historycznych ptytek ceramicznych

..E]m. Najbardziej znanymi fabrykami, zajmujacymi si¢ produkcja historycznych

BB plytek ceramicznych, sa niemieckie firmy Golem i Zahna, produkujace
plytki prasowane, oraz Via, specjalizujaca si¢ w plytkach cementowych.

f";?eﬁgi p Fabryki te oferuja zaré6wno standardowe wzory historyczne, jak i wzory

B 00ISosnowiec wytwarzane na zamowienie.

Plytki odtwarzane sg zgodnie z historyczny-
mi wymogami, identyczne pod wzgledem kolo-
rystyki, formy, wielkosci i charakteru jak orygi-
nalne, dzigki czemu sa zywa replika historycz-
nych ptytek podtogowych i Sciennych. Fabryki
niemieckie produkuja jednokolorowe plytki
Scienne z powierzchnia Craquele, plytki zdo-
bione — bordiury, plytki naroznikowe, cokoty,
plytki gresowe jedno- i wielokolorowe, ptytki
szescio- i oSmiokatne ze wstawkami oraz plyt-
ki stopnicowe.

Plytki Scienne sa wytwarzane tradycyjny-
mi metodami. Masy ceramiczne s3 prasowa-
ne na sucho przy pomocy pras hydraulicznych,
nast¢pnie plytki sg wypalane w piecu komoro-
wym, w temperaturze okoto 1000°C, dzigki cze-
mu uzyskuja odpowiednia wytrzymatosc i biaty
kolor. Kolejny etap to reczne dekorowanie pty-
tek farbami ceramicznymi i powtérne wypala-
nie. Szkliwo sktada si¢ z mineratéw i czastek me-
tali i jest wytwarzane wedtug receptur fabryki.
Uzyskanie koloru zgodnego z oryginalem wy-
maga wielu prob. Szkliwo jest nanoszone recz-
nie, metodg natryskowa. Miedzy poszczegol-
nymi egzemplarzami plytek wyst¢puja drobne
celowe réznice w odcieniach, dajace konkretny
efekt —, ptytki zyja”. Po nafozeniu glazury naste-
puje ponowne wypalanie i ptytki uzyskuja gtad-
ka powierzchnie. Przy bordiurach oraz ptytkach
wygladajacych jak ptaskorzezby uzyskuje si¢ od-
powiedni efekt szkliwa poprzez uplastycznienie
plytki. Podczas wypalania szkliwo topi si¢ i sply-
wa z wyzszych partii ptaskorzezby, zbierajac si¢
u dotu. Dolna cz¢s¢ plytki, wypetniona glazu-
ra, staje si¢ ciemniejsza. W ten sposob powstaja
rozne odcienie, kontury, blaski nawet na jedno-
kolorowej ptytce. Przy ptaskorzezbach wieloko-
lorowych poszczegolne czg¢sci sa oddzielone, co
uniemozliwia sptywanie glazury przy nanosze-
niu i wypale. Poszczegolne czesci plytek sg na-
noszone recznie pedzelkiem. Ta dwuwymiaro-
wa technika ksztaltowania umozliwia mocnie;j-
sze nalozenie szkliwa oraz intensywne oddzia-
tywanie koloréw.

Ciekawostkg jest efekt Craquele, czyli drob-
ne pekniecia na plytce. Efekt ten uzyskuje si¢
wskutek roznych wspotczynnikow rozszerzalno-
Sci glazury i glinki. Przy ochtadzaniu glazura na
powierzchni kurczy si¢ bardziej niz spod z glin-
ki. Powstate naprezenia powoduja powstawanie
drobnych rys, przy czym nie ma to wplywu na
trwalos$¢ oraz utrzymanie ptytek w czystosci.

Producent przyklada wage do wiernego
odwzorowania plytek w stosunku do orygina-
tu pod wzgledem motywu, kolorystyki i charak-
teru. Caly program ptytek zdobionych uzupel-
niony jest o bordiury, cokoly w szerokiej gamie
kolorystycznej, ptytki Craquele z potyskiem, od-
powiednie ptytki naroznikowe oraz ptytki z za-
okraglanymi krawedziami. Wszystkie, nawet naj-
drobniejsze detale, sg pieczolowicie odtwarza-
ne przez fabryki.

Podczas wytwarzania wielokolorowych zdo-
bionych ptytek gresowych stosuje si¢ proces pra-
sowania na sucho. Najpierw wykonuje si¢ recz-
nie kwadratowg matryce, do ktorej wktada sie
szablon, odzwierciedlajacy zarys poszczegolnych
motywow, wypelnia si¢ go wieloma jednokoloro-
wymi masami o grubosci okoto 5 mm, a naste¢p-
nie uzupetnia si¢ warstwa nosng i usuwa szablon.
Uzyskany potprodukt umieszczany jest w prasie
o nacisku 120 ton, a potem wypalany w tempe-
raturze 1200°C. W efekcie uzyskuje si¢ plytke
gresowa o picknym wygladzie i wysokich para-
metrach technicznych, nadajaca si¢ do uktada-
nia z waskimi spoinami. Plytki te sa mrozood-
porne, odporne na Scieranie i zabrudzenia, jak
rowniez antyposlizgowe (antyposlizgowos¢ na
poziomie R10, R11) nadaja si¢ do pomieszczen
»mokrych” oraz uzytecznosci publicznej.

Mozna je stosowac zaréwno do pomiesz-
czen z ogrzewaniem podiogowym, jak i tara-
sow zewngetrznych.

Ptytki spetniaja europejskie normy DIN 14411.




